O didelme sistemi

Il sistema che mette il turbo alla tua azienda
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La sfida

Produrre di piu
riducendo il costo di produzione

mantenendo lo stesso livello di qualita

(se non addirittura migliore!)

Solo un modo per avere successo ...

Misurare e monitorare la produzione,
individuare le causali di inefficienza e ridurre gli sprechi!!
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O didelme sistemi ;

Overall Equipment Effectiveness (OEE)
DownTime & BadQuality Analysis

A Tempo disponibile per la produzione -
Disponibilita (%)
Capacita produttiva teorica

Laser attende ASPS. 00:35:20
Performance (%) @ '‘—--—-— 1 | e ME s

Traso acsorotura| 00:09:30

Lasern setus] 00:07:03
Stopped By Oparstor Or Unknown 00:01:32

Atre 00:00:50

Bloses isser ds operstore{ 00:00:10

Durafion [N mm:ss]

E Produzione reale

Qualita (%)

DownTime analysis

|

BadQuality analysis
OEE= B/A x D/C x F/E ==
World Class values 90% x 95% x 99.9° g5% O
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La nostra proposta

VANTAGGI

Analisi «out-of-the-box» di OEE e KPI
correlati (es. tempi di fermo macchina)

estefn.‘) J—

- Possibilita di reagire tempestivamente,
riducendo gli sprechi

- Possibilita di applicare un approccio

- Comunicazione con tutti i PLC incrementale
- Wizard per configurazione
Impianto - ldentificare i colli di bottiglia e le principali

- DB Dati/Eventi dalle macchine
- Web server per accesso ai
report

ragioni di downtime

- Daindicazioni per lavorare per correggere le
maggiori cause di riduzione dell'OEE

80%

RESULTS
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O didelme sistemi ;

RealTime dashboards e display di reparto

Sulle  consolle delle macchine sono | display di reparto sono installati
visualizzati i dati in tempo reale sotto forma sulle linee di produzione per
di dashboard sollecitare I'attenzione degli operatori

Real Time Production Data

Praduct BISKO & PIECES - 900 gr.
Qate 08-05-2014 shife 2

Satus
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Wedoo

Report WEB

OEE Summary: visualizza i risultati per turno e macchina e permette di analizzare in dettaglio

disponibilita, performance e qualita con la analisi delle cause di down-time e di perdita di qualita

OEE Summary Table: presenta i dati raggruppati per turno, macchina e ordine di lavoro; i dati

possono essere esportati per ulteriori analisi in Excel o per essere inseriti nel gestionale/ERP

OEE Summary

V,
=N

OEE Summary Table
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Selected parameters: Date: 27/07/2015 Selected parameters: From: 27/07/2015 to: 29/07/2015
LASER 3015 + TRASLO LASER 4020 + TRASLO LASER FIBRA + TRASLO Tins analyis I S—
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L2 fote {rwaource  Bpecied | Avatab | ek | O g | P | g | e
8% 2707015 Bl 3015 memm BOSTI MEWI TSN 0% 3TN
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Dicono i clienti

Macchine taglio laser alimentate da un sistema automatico

Un piccolo investimento in
ci ha evitato un grande investimento in
tempo, danaro e attivita di retro-fitting.

Adesso possiamo concentrarci sui veri

problemi!

TRASLO
Availability
Legend: [l Avaitabitity < 80 %

Il 7voiteble time fhmm:ss): 07-58:59
I Producing time [hh:mm:ss]: 031247
I cowntime [ahzmm:ss): 04:47:12
larm Occurrences T(:;':;";';";:';

Altro 1 000050

Atesa operstors 10 002045

Biocco laser da operatore 1 000010

Laser aftende ASPS 5 00:3520

Laser nsetup 26 000703

Nessin programms canzato s 20

Stopped By Operator Or Uninown 1 000132

Trasko bioc toirottura 1 00:09:30

Total: 54 04:47:12

NB: Alsrms can be concurrent

4, Shift Start Time:  27/07/2015 14:00
‘ : Line/Machine:  LASER 4020 +

Shift End Time:

OEE:

80% <= Availability <= 90 %

Downtime analysis

AVGduration  Min duration

(hamm:ss)
000050
00204
00010
000704
000016
002333
oooraz
000930

[hhanm:ss]
000050
o019
000010
000040
000000
0000
o013
0009:30

Max duration
[hhzmm:ss)

000050
000830
000040
001840
o127
01:35:40
000132
000930

27/07/2015 22:00

[ avaitabitity > 0%

Stapped By Operstor Or

Shift Number: 2
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O didelme sistemi

L'ottimizzazione dell’efficienza operativa
un caso reale

Y
550
ORE INUN ore chiusura fermi ORE guasti cambio setup ORE micro velocita ORE NETTE riprese scart| ORE A
TRIMESTRE impianti pianificati  LAVORABILI produzione PRODUZIONE fermate ridotta ~ PRODUZIONE VALORE
AGGIUNTO
PERDITA DISPONIBILITA’ (260 ORE) | FERDITA PERFORMANCE (60 0RE)| | PERDITA QUALITA’ (60 ORE) |
Ore Produzione Ore Nette Produzione Ore a Valore Aggiunta 550
OEE = X : _ 670 X 610 X _ 58%
Ore Lavorabili Ore Produzione Ore Nette Produzione 930 670 610
- &
Copyright Sematic s e 19/10/15
ELEVATOR PRODUCTS
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Dicono i clienti
Linee di packaging

i “'
\ | - -
W L

pas | g & o | [
A e |
- 1 ‘ '

§

Wedoo si ¢ interfacciato ai PLC delle
macchine senza necessita di modificarne i -
programmi e adesso i dati sono disponibili in
tempo reale al nostro ERP.

Ne==i

La semplice installazione di grandi schermi sulle
linee di produzione ha aumentato la produttivita
delle linee.

_ Shift Start Time:  27/07/2015 14:00 Shift End Time:  27/07/2015 22:00 Shift Number: 2
) Line/Machine:  LASER 4020 + OEE: [ s ]
e Le squadre degli operatori sanno a che

oy T 9 gl op ,
g o ey et [ty i punto sono rispetto alla produzione
B s et | homimbenbedeiel prevista, si impegnano per visualizzare

it sempre la «luce verde» sui display e

Scrap part per type RN . .
T sono piu attenti a far funzionare la
T —— A macchina su alti valori di performance.
QY.
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Risultati e benefici
quanto vale un punto percentuale di produzione?

Partendo dai dati oggettivi, raccolti da impianti produttivi che funzionano ormai a regime,
abbiamo simulato il calcolo del valore di 1 punto percentuale di OEE.

Parametri utilizzati per la valorizzazione:

« Tipo di produzione packaging

« Calendario di lavoro 3 turni da 8 ore/giorno, 7 giorni/settimana

« Capacita produttiva teorica circa 14.500 unita di prodotto finito/settimana
* Prezzo di vendita unitario 20€/unita di prodotto finito

* Ricavo possibile settimanale  circa 250.000€ con un OEE dell'85%

Una variazione dell’ 1% sulle prestazioni produttive, e di conseguenza sul ricavo atteso, vale circa
2.500€/settimana
che, moltiplicato per un intero anno (45 settimane), porta a piu di
111.000€/anno

Un risultato che parla da sé, se proiettato su un piano strategico di lungo periodo che punta al
miglioramento continuo delle prestazioni!
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per informazioni rivolgetevi al vostro agente di zona:

DIDELME SISTEMI

via Tagliamento, 10
21053 CASTELLANZA (VA)
www.didelmesistemi.it

http://wazee.didelmesistemi.it

Didelme Sistemi S.r.l.

Luigi Borghi

tel. 0331-504698

cell. 348-3675200
l.borghi@didelmesistemi.it
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